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Viyrobni program B 2talp odu

Pésy a plechy pro elektrotechniku anizotropni doddvané v tepelné zpracovaném stavu (bézné vyrobky) dle CSN EN 10107

Znadka Jmenovita tloustka Maximalni mérné ztraty (W/kg) pti 50 Hz a Minimalni magneticka
(mm) 1,5T 1,7T polarizace pro H = 800 A/m (T)
M100-23S* - 1,00 1,80
M110-23S 0,23 0,73 1,10 1,78
M120-23S 0,77 1,20 1,78
M105-27S* - 1,05 1,80
M110-27S 027 0,77 1,10 1,80
M120-27S ’ 0,80 1,20 1,78
M130-27S 0,85 1,30 1,78
M110-30S* - 1,10 1,80
M120-30S 0,83 1,20 1,80
M130-30S 0,30 0,85 1,30 1,78
M140-30S 0,92 1,40 1,78
M150-30S 0,97 1,50 1,75
M135-35S 0,97 1,35 1,80
M145-35S 035 1,03 1,45 1,78
M155-35S ’ 1,07 1,55 1,78
M165-35S 1,11 1,65 1,75

* pouze po dohodé

Tyto jakosti mohou byt laserové zpracovany. Pozadavek dodavky oceli striktné bez laserového zpracovani musi byt doslovné uveden v objednavce.

Pasy a plechy pro elektrotechniku anizotropni dodavané v tepelné zpracovaném stavu
(bézné vyrobky se snizenymi ztratami) dle VP 02/23 (interni norma)

Znacka Jmenovita tloustka Maximalni mérné ztraty (W/kg) pfi 50 Hz a Minimalni magneticka
(mm) 1,6T 1,7T polarizace pro H = 800 A/m (T)
AM105-23S 0,23 - 1,05 1,85
AM127-23S 0,23 - 1,27 1,78
AM114-27S 0,27 - 1,14 1,85
AM140-27S 0,27 - 1,40 1,78
AM117-30S 0,30 - 1,17 1,85
AM125-35S8 0,35 - 1,25 1,85

Tyto jakosti mohou byt laserové zpracovany. Pozadavek dodavky oceli strikiné bez laserového zpracovani musi byt doslovné uveden v objednavce.

Pdsy a plechy pro elektrotechniku anizotropni doddvané v tepelné zpracovaném stavu
(bézné vyrobky se zjemnénymi doménami laserovym zpracovdnim) dle VP 01/23 (interni norma)

Znacka Jmenovita tloustka Maximalni mérné ztraty (W/kg) pfi 50 Hz a Minimalni magneticka
(mm) 1,6T 1,7T polarizace pro H = 800 A/m (T)
AM100-23LS* - 1,00 1,84
AM105-23LS 0,23 - 1,05 1,84
AM110-23LS - 1,10 1,84
AM105-27LS 0,27 - 1,05 1,84
AM110-27LS ’ - 1,10 1,84
AM110-30LS 030 - 1,10 1,84
AM115-30LS ’ - 1,15 1,84

* pouze po dohodé

Magnetické vlastnosti méfeny SST (tabulovy méfi€). Laserové zpracované jakosti jsou urceny vyhradné pro vyrobu transformatord, jejichz
technologicky postup nevyzaduje Zihani pfi teplotach presahujicich 500°C.

Pdsy a plechy pro elektrotechniku anizotropni doddvané v tepelné zpracovaném stavu

Norma Tloustka (mm) Sitka past, plecht (mm) Sitka pasky (mm) Délka plechd (mm)
“ 0,23
CSN EN 10107 : .
VP 01/23 0.27 850 - 970** 40 - 599 700 — 3000**
0,30 600 — 849
VP 02/23 035

* pfednostné se dodava pas v $ifi 970 mm

** pouze po dohodé

Pdsy a plechy pro elektrotechniku izotropni vdlcované za studena doddvané v tepelné zpracovaném stavu dle CSN EN 10106

5 Jmenovita tloustka Maximalni m&mé ztraty Minimalni magneticka pola.rizace. (:I') ve stfidavém magnetickém poli pfi
Znacka (mm) pfi 50 Hz a 1,5T (Wikg) intenzité pole A/m
’ 2 500 5 000 10 000
M470-50A 4,70 1,54 1,64 1,74
M530-50A 5,30 1,56 1,65 1,75
M600-50A 050 6,00 1,57 1,66 1,76
M700-50A ’ 7,00 1,60 1,69 1,77
M800-50A 8,00 1,60 1,7 1,78
M940-50A 9,40 1,62 1,72 1,81
M600-65A 6,00 1,56 1,66 1,76
M700-65A 065 7,00 1,57 1,67 1,76
M800-65A ’ 8,00 1,60 1,70 1,78
M1000-65A 10,00 1,61 1,71 1,80




Pésy a plechy pro elektrotechniku izotropni vélcované za studena doddvané v tepelné zpracovaném stavu dle CSN_EN 10106

Norma Tloustka (mm) Sitka past, plecht (mm) Sitka pasky (mm) Délka plechd (mm)
GSN EN 10106 000 600 — 1020* 40 - 599 1000 - 3000**
* pfednostné se dodava pas v Sifi 1000 mm

** tabule pouze po dohodé

Plechy, pasy a pdska z oceli pro mirny az velmi hluboky tah za studena valcovanych

Vyrobek Jakost Norma Tloustka (mm) Sitka past, plechti (mm) Sitka pasky (mm) | Délka plechti (mm)
DCO1 CSNEN
DC03 0,40 - 3,00 600 - 1020 60 - 599 1000 - 3000*
10130
DC04
Hlubokotazné DCO1
oceli LC; C290 — C690 )

DCO03 CSN EN

LC: C290 — C690 10139+A1 0,40 — 3,00 600 - 1020 60 - 599 -
DC04

LC; C290 — C690

* po dohodé Ize dodat délku az 4000 mm

Jedna se o oceli velmi dobfe tvafitelné oceli ur€ené pro mirny az velmi hluboky tah.

Plechy, pasy a paska z konstrukcnich oceli za studena valcovanych

Vyrobek Jakost Norma Tloustka (mm) Sitka pasu, plechti (mm) Sitka pasky (mm) | Délka plecht (mm)
Konstrukgnf 11375 CSN 411375 0,80 — 3,00 600 - 1020 60 - 599 1000 — 3000*
oceli 11523 CSN 41 1523

* po dohodé Ize dodat délku az 4000 mm

Jedna se o konstrukéni oceli vhodné ke svarovani, pouzivaji se v kovozpracujicim pramyslu a ve stavebnictvi.

Plechy, pdsy a paska z oceli vdalcovanych za tepla — morenych

Vyrobek Jakost Norma Tloustka (mm) Sitka past, plechti (mm) Sitka pasky (mm) | Délka plechd (mm)
Pasy, paska a DD11 GSN EN
plechy z DD12 10111
hlubokotaznych, DD13 1,80 — 4,00
konstruk&nich S2350R | acr En (1,40 — 1,70)* 600 — 1040 60 - 599 1000 - 3000
oceli valcovanych S275JR 10025
za tepla morené S355JR
* pouze po dohodé
Plechy, pasy a paska z mikrolegovanych oceli za studena valcovanych
Vyrobek Jakost Norma Tloustka (mm) Sifka pasu, plechd (mm) Sirka pasky (mm) Délka plechd (mm)
Mikrolegované HC 380LA CSNEN
oceli HC 420LA 10268+A1 0,80 — 3,00 600 — 1020 60 - 599 1000 - 3000
Plechy, pasy a paska z mikrolegovanych oceli védlcovanych za tepla morenych a nemorenych
Vyrobek Jakost Norma Tloustka (mm) Sirka pasU, plechd (mm) Sirka pasky (mm) Délka plechd (mm)
S315MC
Mikrolegované S355MC CSNEN
oceli SA20MC 10149-2 1,80 — 4,00 600 — 1040 60 - 599 1000 - 3000
S460MC

Vysoce pevnostni mikrolegované oceli jsou charakteristické vyssi mezi kluzu, strukturou jemného zrna a nizkym obsahem uhliku. Pouzivaji se jak
ve stavebnim tak v automobilovém prdmysilu.

Vdzaci obalova cyklopdska

Vyrobek Jakost Norma Tloustka (mm) Sitka past, plechti (mm) Sitka pasky (mm) Mechanické vlastnosti
Rm 590 — 785MPa,
11343.25 ) A5 min 3%
11343.23 CSN 41 1343 Rm 375 — 520MPa
Rm min 690MPa,
Ocelova 11343.29 A5 min 3%
quam 11523.29 &SN 41 1523 0,40 -1,00 - 10-32 Rm min SOOE/IPa,
paska A5 min 8%
DC01+C590 CSN EN Rm min 590MPa
DCO01+C690 10139 Rm min 690MPa
Typ 1 CSNEN Rm min 650MPa
Typ 2.1 13246 Rm min 750 MPa

Pouziva se pro baleni svazku, palet vyrobkl nejriznéjSiho charakteru pomoci balicich stroji nebo ruénich strojku.

GO Steel a.s.

Miru 3777, 73801 Frydek-Mistek
Ceska republika

T +420 558 482 402 - elektrotechnicka ocel

T +420 558 482 544 - ostatni ocel

e-mail: sale@gosteel.cz

www.gosteel.cz

05/2023




